UZMANIBU!
IZPAKOIJIET 1ZSTRADAJUMUS NEKAVEJOTIES!

6.

Iepakojums, kura ir iepakoti izstradajumi, ir paredzéts tikai $o izstradajumu aizsardzibai
transportésanas laika. Uz objektu (uzglabasSanas vietu) piegadatie izstradajumi nekavéjoties
jaizpako un janodrosina tiem atbilstosi uzglabasanas apstakli.

. Ara islaicigi uzglabajamos térauda izstradajumus (pieméram, montazas darbu laika) ieteicams

novietot slipi, lai uz to virsmas ilgstosi neuzkratos tidens. JanodroSina, lai izstradajumiem nebutu
pastaviga saskare ar mitriem materialiem (pieméram, zemi, zali). Attalumam starp iepakojuma
uzglabatajiem térauda izstradajumiem un zemi jabit ne mazakam ka 100 mm. Tapat janodroSina
elementara aizsardziba pret véja brazmam.

. Jaizstradajumus paredzéts uzglabat ilgaku laiku, izvairieties no vides ar straujam gaisa mitruma un

temperatiiras svarstibam. Sados apstiklos veidojas tidens tvaiku kondensats. Tapat regulari
(mainoties laikapstakliem, sasilstot vai atdziestot, ipaSi, kad veidojas rasa) japarbauda, vai uz
izstradajumiem un starp tiem nav paradijies kondensats.

Samirkusus térauda izstradajumus (lietus vai kondensata dé€l, kas radies mitruma vai temperatiiras
svarstibu rezultata) obligati jaatdala vienu no otra un jaizvieto atseviski, lai to virsmas varétu
pienacigi noZit.

Neieverojot 1.-4. punkta sniegtos noradijumus, cinku saturosie izstradajumi nevar savlaicigi un
pienacigi nozut, tadel:

A) Uz izstradajuma virsmas esoSa udens (H,0) un oglekla dioksida (CO.) trikuma
(nepietiekamas ventilacijas) de] var veidoties lieks cinka hidroksids (Zn(OH),). Tas izpauzas ka
uz izstradajuma virsmas izdalijusies balti, pulverim lidzigi nosédumi (3Zn(OH),¢ZnCOs¢H,0).]Ja
sadi izstradajumi tiek nepareizi uzglabati tikai isu laiku (apméram lidz 1-2 nedélam), 1 reakcija
butiski neietekmé izstradajuma kalpoSanas ilgumu, jo ta ir normala cinka reakcija - veidojas
aizsardziba pret mitrumu un tiek noversta korozija atklatajas térauda griezuma vietas. Parasti
izstradajuma estétiskais izskats atjaunojas pats 1-12 meénesSu laika (atkariba no nepareizas
uzglabasanas ilguma), kad liekais cinka hidroksids pilniba izztd no iek$éjiem slaniem.

B) Ja nav pietiekamas ventilacijas un gaisa plismas, izstradajuma aizsargslanos esoS$ais cinks
nevar darboties ka anods un reagét ar katodisko atklato téraudu, tapéc uz atklatajam térauda
griezuma vietam (raZoSanas laika radusas) vai bojajumiem (transportéSanas, montazas vai
ekspluatacijas laika) neveidojas cinka hidroksida (Zn(OH),) patina un netiek novéersta dzelzs
oksida (Fe,O03, t. i., riisas) veidoSanas. Atjaunojot pareizu ventilaciju, cinks, kas atrodas ne talak
ka 5 mm no bojatas térauda vietas, izveido aizsargajoSu pretkorozijas slani un aptur skabekla
reakciju ar dzelzi (turpmaku rasésanu).

[zvairieties no térauda izstradajumu saskares ar kimiski agresiviem izolacijas materialiem,
impregnétu koksni, bitumena parklajumu vai citiem produktiem, kas izraisa koroziju.

Stingri aizliegts cinku saturoSos izstradajumus griezt ar lenka slipmasinu vai citu instrumentu, kas
var butiski paaugstinat grieSanas malas temperatiru, jo tadéjadi tiek nodedzinats aizsargajosais
cinka slanis.



8. Peéc térauda izstradajumu montaZas no to virsmam obligati janonem metala skaidas, kas radusas
urbsSanas vietas. Tapat janotira zimulu un markieru atzimes, jo tas var saturet kimiskas vielas, kas
var ietekmeét krasota parklajuma virsmu.

Ja iepriek$ minétie noradijumi netiek ievéroti, UAB ,SPgrupe” neuznemas atbildibu par korozijas
vai cita veida skarda bojajumu rasanos. Si instrukcija sagatavota saskana ar Eiropas valstu
metalapstrades nozares sniegtajam rekomendacijam.

Ja, izpakojot izstradajumus (piegades diena), pamanijat izteiktas 5. punkta minétas pazimes,
ludzam nekaveéjoties informét personu, kas jums pardeva izstradajumus.
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6.

EKSPLUATACIJAS TPASIBU DEKLARACIJA
Nr. 202207/SPTA1LT
Metala profilu razotajs UAB ,,SPgrupe” deklare:
Izstradajuma nosaukums:

Staketa 7oga délis EVA, EVA3

Staketa 7oga délis DIJA

lzstradajuma raZotajs, raZzoSanas adrese:

UAB ,SPgrupe”, Zibuokliy g. 8, Kédaini, LT-57126, Lietuva

Bivizstradajuma paredzétais lietojums:

[zstradajumus var izmantot Zogu sistémas.

DOKUMENTA
Produkta standarts Lietuva: SAUGOTI

Saskanotais standarts Sai precu grupai nav piemeérojams.

Deklarétas ekspluatacijas ipasibas:

Terauda serde atbilst markam DX51D, DX52D, S250GD, S280GD saskana ar EN 10346:2009.

Terauda tips: karsti cinkots oglekla térauds. Tehnisko parametru pielaides saskana ar EN 10143:2006.

Terauda biezums: 0,40—-0,60 mm saskana ar EN 10143:2006.

Stiepes izturiba: 270-500 MPa saskana ar EN 10346:2009. lzstradajums paredzéts apdares
lietojumam ka papildkomponents.

Aizsargajosa nepartraukta metaliska parklajuma tips: cinks, masa 100-275 g/m? saskana ar EN
10346:20009.

Organiska parklajuma biezums: 25-50 p aréja slani, 6-50 p ieks$€ja slant saskana ar EN 10169:2012.

Izmeéru izmainas: oglekla térauda linearas termiskas izplesanas koeficients —12 x 1078 K.

Ekspluatacijas Tpasibu pastavibas novértésana un parbaude tiek veikta saskana ar 4. sistému:

razotajs UAB , SPgrupe” veic produkta tipa pamata testus;
razotajs UAB ,SPgrupe” nodrosSina razoSanas kontroli saskana ar térauda raZzotaja prasibam.

St ekspluatacijas Tpasibu deklaracija izdota tikai 2. punkta noradita razotaja atbildiba.
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UZsakymo Nr.......

UAB SPgrupe jgaliotas asmuo
gamybos vadovas

Giedrius Mancas

............... duomenys:

Estetiniy savybiy garantija (metai) *............. Eksploataciniy (techniniy) savybiy garantija (metai) *.............
* iSpléstiné garantija galioja tik iSsaugojus ir pateikus $j dokumenta!

Tvoralentés faktinis storis (mm) ................

Ritinio numeris, pagal plieno gamintojg ......ccccvveveeiiieeeeeiiiiiiiiieeeeee,

UZsakymo gamybos data ......ccccuvvieieeiiiiiee e

UZsakyma gamino



