
                                                            UZMANĪBU! 
                                                                   IZPAKOJIET IZSTRĀDĀJUMUS NEKAVĒJOTIES! 

1. Iepakojums, kurā ir iepakoti izstrādājumi, ir paredzēts tikai šo izstrādājumu aizsardzībai 

transportēšanas laikā. Uz objektu (uzglabāšanas vietu) piegādātie izstrādājumi nekavējoties 

jāizpako un jānodrošina tiem atbilstoši uzglabāšanas apstākļi. 

2. Ā rā  ī slāicī gi uzglābā jāmos tē rāudā izstrā dā jumus (piēmē rām, montā z ās dārbu lāikā ) iētēicāms 

noviētot slī pi, lāi uz to virsmās ilgstos i nēuzkrā tos u dēns. Jā nodros inā, lāi izstrā dā jumiēm nēbu tu 

pāstā vī gā sāskārē ār mitriēm mātēriā liēm (piēmē rām, zēmi, zā li). Āttā lumām stārp iēpākojumā  

uzglābā tājiēm tē rāudā izstrā dā jumiēm un zēmi jā bu t nē māzā kām kā  100 mm. Tā pāt jā nodros inā 

ēlēmēntā rā āizsārdzī bā prēt vē jā brā zmā m. 

3. Jā izstrā dā jumus pārēdzē ts uzglābā t ilgā ku lāiku, izvāiriētiēs no vidēs ār strāujā m gāisā mitrumā un 

tēmpērātu rās svā rstī bā m. Š ā dos āpstā kl os vēidojās u dēns tvāiku kondēnsā ts. Tā pāt rēgulā ri 

(māinotiēs lāikāpstā kl iēm, sāsilstot vāi ātdziēstot, ī pās i, kād vēidojās rāsā) jā pā rbāudā, vāi uz 

izstrā dā jumiēm un stārp tiēm nāv pārā dī jiēs kondēnsā ts. 

4. Šāmirkus us tē rāudā izstrā dā jumus (liētus vāi kondēnsā tā dē l , kās rādiēs mitrumā vāi tēmpērātu rās 

svā rstī bu rēzultā tā ) obligā ti jā ātdālā viēnu no otrā un jā izviēto ātsēvis k i, lāi to virsmās vārē tu 

piēnā cī gi noz u t. 

5. Nēiēvē rojot 1.–4. punktā  sniēgtos norā dī jumus, cinku sāturos iē izstrā dā jumi nēvār sāvlāicī gi un 

piēnā cī gi noz u t, tā dē l : 

Ā) Uz izstrā dā jumā virsmās ēsos ā  u dēns (H₂O) un oglēkl ā dioksī dā (CO₂) tru kumā 

(nēpiētiēkāmās vēntilā cijās) dē l  vār vēidotiēs liēks cinkā hidroksī ds (Zn(OH)₂). Tās izpāuz ās kā  

uz izstrā dā jumā virsmās izdālī jus iēs bālti, pulvērim lī dzī gi nosē dumi (3Zn(OH)₂•ZnCO₃•H₂O). Jā 

s ā di izstrā dā jumi tiēk nēpārēizi uzglābā ti tikāi ī su lāiku (āpmē rām lī dz 1–2 nēdē l ā m), s ī  rēākcijā 

bu tiski nēiētēkmē  izstrā dā jumā kālpos ānās ilgumu, jo tā  ir normā lā cinkā rēākcijā – vēidojās 

āizsārdzī bā prēt mitrumu un tiēk novē rstā korozijā ātklā tājā s tē rāudā griēzumā viētā s. Pārāsti 

izstrā dā jumā ēstē tiskāis izskāts ātjāunojās pāts 1–12 mē nēs u lāikā  (ātkārī bā  no nēpārēizās 

uzglābā s ānās ilgumā), kād liēkāis cinkā hidroksī ds pilnī bā  izzu d no iēks ē jiēm slā n iēm. 

B) Jā nāv piētiēkāmās vēntilā cijās un gāisā plu smās, izstrā dā jumā āizsārgslā n os ēsos āis cinks 

nēvār dārbotiēs kā  ānods un rēāg ē t ār kātodisko ātklā to tē rāudu, tā pē c uz ātklā tājā m tē rāudā 

griēzumā viētā m (rāz os ānās lāikā  rādus ā s) vāi bojā jumiēm (trānsportē s ānās, montā z ās vāi 

ēkspluātā cijās lāikā ) nēvēidojās cinkā hidroksī dā (Zn(OH)₂) pātinā un nētiēk novē rstā dzēlzs 

oksī dā (Fē₂O₃, t. i., ru sās) vēidos ānā s. Ātjāunojot pārēizu vēntilā ciju, cinks, kās ātrodās nē tā lā k 

kā  5 mm no bojā tā s tē rāudā viētās, izvēido āizsārgā jos u prētkorozijās slā ni un āptur skā bēkl ā 

rēākciju ār dzēlzi (turpmā ku ru sē s ānu). 

6. Izvāiriētiēs no tē rāudā izstrā dā jumu sāskārēs ār k ī miski āgrēsī viēm izolā cijās mātēriā liēm, 

imprēgnē tu koksni, bitumēnā pā rklā jumu vāi citiēm produktiēm, kās izrāisā koroziju. 

7. Štingri āizliēgts cinku sāturos os izstrā dā jumus griēzt ār lēn k ā slī pmās ī nu vāi citu instrumēntu, kās 

vār bu tiski pāāugstinā t griēs ānās mālās tēmpērātu ru, jo tā dē jā di tiēk nodēdzinā ts āizsārgā jos āis 

cinkā slā nis. 



8. Pē c tē rāudā izstrā dā jumu montā z ās no to virsmā m obligā ti jā non ēm mētā lā skāidās, kās rādus ā s 

urbs ānās viētā s. Tā pāt jā notī rā zī mul u un mārk iēru ātzī mēs, jo tā s vār sāturē t k ī miskās viēlās, kās 

vār iētēkmē t krā sotā  pā rklā jumā virsmu. 

Ja iepriekš minētie norādījumi netiek ievēroti, UAB „SPgrupe“ neuzņemas atbildību par korozijas 

vai cita veida skārda bojājumu rašanos. Šī instrukcija sagatavota saskaņā ar Eiropas valstu 

metālapstrādes nozares sniegtajām rekomendācijām. 

Ja, izpakojot izstrādājumus (piegādes dienā), pamanījāt izteiktas 5. punktā minētās pazīmes, 

lūdzam nekavējoties informēt personu, kas jums pārdeva izstrādājumus. 

 

 

 

  



EKSPLUATĀCIJAS ĪPAŠĪBU DEKLARĀCIJA 

Nr. 202207/SPT1LT 

Metāla profilu ražotājs UAB „SPgrupe“ deklarē: 

1. Izstrādājuma nosaukums: 

Štaketa žoga dēlis EVA, EVA3 

Štaketa žoga dēlis DIJA  

2. Izstrādājuma ražotājs, ražošanas adrese: 

UAB „SPgrupe“, Žibuoklių g. 8, Kēdaiņi, LT-57126, Lietuva 

3. Būvizstrādājuma paredzētais lietojums: 
 

Izstrādājumus var izmantot žogu sistēmās. 

 

4. Produkta standarts Lietuvā: 

Saskaņotais standarts šai preču grupai nav piemērojams. 

5. Deklarētās ekspluatācijas īpašības: 
 

5.1. Tērauda serde atbilst markām DX51D, DX52D, S250GD, S280GD saskaņā ar EN 10346:2009. 
5.2. Tērauda tips: karsti cinkots oglekļa tērauds. Tehnisko parametru pielaides saskaņā ar EN 10143:2006. 
5.3. Tērauda biezums: 0,40–0,60 mm saskaņā ar EN 10143:2006. 
5.4. Stiepes izturība: 270–500 MPa saskaņā ar EN 10346:2009. Izstrādājums paredzēts apdares 

lietojumam kā papildkomponents. 
5.5. Aizsargājošā nepārtrauktā metāliskā pārklājuma tips: cinks, masa 100–275 g/m² saskaņā ar EN 

10346:2009. 
5.6. Organiskā pārklājuma biezums: 25–50 µ ārējā slānī, 6–50 µ iekšējā slānī saskaņā ar EN 10169:2012. 
5.7. Izmēru izmaiņas: oglekļa tērauda lineārās termiskās izplešanās koeficients – 12 × 10⁻⁶ K⁻¹. 

 

6. Ekspluatācijas īpašību pastāvības novērtēšana un pārbaude tiek veikta saskaņā ar 4. sistēmu: 
 

– ražotājs UAB „SPgrupe“ veic produkta tipa pamata testus; 
– ražotājs UAB „SPgrupe“ nodrošina ražošanas kontroli saskaņā ar tērauda ražotāja prasībām. 

 

Šī ekspluatācijas īpašību deklarācija izdota tikai 2. punktā norādītā ražotāja atbildībā. 



 

 

 

 

 

 

 

Žibuoklių g. 8, Kėdainiai, LT-57126, Lietuva UAB SPgrupe įgaliotas asmuo 

2022-07-20 gamybos vadovas 

 

Giedrius Mančas 

 
Užsakymo Nr ...................... duomenys: 

 
Estetinių savybių garantija (metai) *............. Eksploatacinių (techninių) savybių garantija (metai) *............. 

* išplėstinė garantija galioja tik išsaugojus ir pateikus šį dokumentą! 

 

Tvoralentės faktinis storis (mm) ................ 

 
Ritinio numeris, pagal plieno gamintoją ............................................... 

Užsakymo gamybos data ........................................................................ 

Užsakymą gamino .................................................................................... 


