UZMANIBU!
IZSAINOJIET I1ZSTRADAJUMUS!

1. Izstradajumu iesainojums ir paredzéts tikai to aizsardzibai transportésanas laika. Objekta
(uzglabasanas vieta) piegadatie izstradajumi ir nekaveéjoties jaizsaino un jarada to uzglabasanai
piemeroti apstakli.

2. Islaicigi ara glabatus térauda izstradajumus (piem., kamér notiek to montazas darbi) ir ieteicams novietot
slipi, lai uz to virsmas ilgaku laiku neuzkratos tidens. Ir svarigi nodrosinat, lai izstradajumiem nebtitu
ilgstoSas saskares ar mitriem materialiem (piem., zemi, zali). Attalumam starp uzglabajamajiem térauda
izstradajumiem un zemi iesainojuma ir jabit vismaz 100 mm. Ir janodrosina ari elementara aizsardziba no
véja brazmam.

3. Jaizstradajumi tiks uzglabati ilgaku laiku, nenovietojiet tos vidé, kurai ir raksturigas straujas gaisa
mitruma un temperatiiras svarstibas. Sada vidé veidojas idens tvaiku kondensats. Ir nepiecie$ams regulari
(mainoties laikapstakliem, klastot siltakam vai vésakam, ipasi, ja rodas rasa) parbaudit, vai uz izstradajumiem
un starp tiem neveidojas kondensats.

4. Térauda izstradajumi, kas ir kluvusi mitri (no lietus vai kondensata, kas ir radies mitruma un temperatiiras
svarstibu de)), ir jaatdala cits no cita un jaizkarto atseviski, lai to virsma varétu pienacigi nozut.

5. ]Ja netiek ievéroti 1.-4. punkta minétie noradijumi, cinku saturoSie izstradajumi nevar laikus pienacigi
nozut, tapéc:

A) uz produkta esosa udens (H,0) dél oglekla dioksida (CO2) trikuma de] (nepietiekama ventilacija) var
rasties lieks cinka hidroksids (ZN(OH)2). Tas izpauzas ka balta pulvera rasanas uz virsmas, kas atgadina
nogulsnes (3ZN(OH)2¢ZnC0O3*H20). ]a Sie izstradajumi tiek nepareizi uzglabati tikai neilgu laiku (lidz
apméram 1-2 nedélam), $i reakcija péc biitibas neietekmé izstradajuma kalposanas ilgumu, jo ta ir
normala cinka reakcija, - ta veidojas aizsardziba no mitruma, atklatajas térauda griezuma vietas tiek
noversta korozija. Visbiezak izstradajuma estetiskais izskats atjaunojas 1-12 meéneSos (atkariba no
neatbilstosas glabasanas ilguma), kad liekais cinka hidroksids pilniba paziud no izstradajuma iekSejiem
slaniem;

B) ja nav pietiekamas ventilacijas un gaisa pliismas, izstradajuma iek$€jos aizsargslanos esosais cinks nevar
darboties ka anods un mijiedarboties ar katodisko atklato teraudu, tapéec uz atklatajiem terauda
griezumiem (kas ir radusSies razoSanas laika) vai bojajumiem (kas ir raduSies transportéjot, montéjot,
ekspluatgéjot) neveidojas cinka hidroksida (ZN(OH)z) patina un netiek novérsta dzelzs oksida (Fe20s, t. i.,
rdsas) raSanas. Atjaunojot pienacigu izstradajuma ventilaciju, cinks, kas nav talak ka 5 mm no bojatas (atklatas)
vietas, izveido pretkorozijas aizsargslani un aptur skabek|a reakcijas ar dzelzi (turpmaku risas veidosanos).

6. Nepielaujiet terauda izstradajumu saskari ar kimiski agresiviem izolacijas materialiem, impregnétu koksni,
bitumena segumu vai citiem produktiem, kas izraisa koroziju.

7. Stingri aizliegts cinku saturoSus izstradajumus griezt ar lenka slipmasinu vai citu instrumentu, kas var
ieverojami palielinat griezamas Skautnes temperatiru, jo ta tiek nodedzinata cinka aizsargkarta.

8. Péc térauda izstradajumu montazas no to virsmas ir janonem griezuma vietas radusas metala skaidas.
Janotira ari zimula vai markiera atzimes, jo tajas var but kimiskas vielas, kas var ietekmet krasota parklajuma
virsmu.

Ja nav ievéroti iepriekSminétie noradijumi, SAS (UAB) “SPgrupe” neatbild par korozijas vai cita veida
skarda bojajumu rasanos. S1 instrukcija ir sagatavota saskana ar ieteikumiem Eiropas valstu
metalapstrades riupniecibas nozarei.

Ja (piegades diena) izsainojot pamanat izteiktas 5. punkta minétas pazimes, lidzam uzreiz informet
par to personu, kura ir pardevusi Jums Sos izstradajumus.
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